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Cette cellule robotisée permet de prendre des viroles de chauffe-eau depui S un convoyeur et de les
accrocher au vol, par la technique du " conveyor tracking ", a un crochet solidaire d'un  convoyeur
aérien qui les achemine vers une cabine de peinture.

L'intérét de cette
cellule est d'éviter
a l'opérateur des
manipulations
pénibles, voire
dangereuses ala
longue, tout en
augmentant la
capacité de
production des
viroles.

La cellule robotisée est installée a l'intérieur d' une enceinte
fermée et sécurisée dont les parois grillagées perm ettent
de visualiser facilement son fonctionnement.

Le systéme est congu autour d'un robot  ABB 4400 - 6 axes
équipé d'un préhenseur dont le design assure la

stabilité des viroles pendant leurs déplacements,

méme en cas d'arrét d'urgence.

Les viroles accumulées sur le convoyeur tampon

amont sont transférées une a une sur un convoyeur d e
chargement ou des capteurs contrblent leur diameétre

(503 ou 560 mm) et leur hauteur (de 583 a 1621 mm).

Le robot glisse ensuite son préhenseur sous la viro lle, la
souléve, la clame, pivote de 180° environ et la sus pend
au vol a un crochet solidaire d'une chaine aérienne

qui avance a vitesse constante vers le poste de

peinture pour thermolaquage.

Le temps de cycle est de 20 secondes. - z :
Le préhenseur du robot souléve la virole pour

I'accrocher au vol a un crochet du convoyeur
aérien.

Les crochets ont été spécialement congus par WOW po ur répondre a
des criteres fort sévéres : ils doivent accrochert  ous les types de viroles,
garantir un accrochage parfait malgré les couches s uccessives de
peinture qui lui sont appliquées, supporter un déca page cryogénique
bimensuel et résister aux 250°C du four de thermola  quage.



